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ANKIETA

PAS NAPEDOWY

UWAGA! W przypadku podania blednych danych technicznych dobrany pas nie spelni Panstwa oczekiwan

1. Dane techniczne

szerokos$¢ pasa B dlugos$¢ pasa w obwodzie L $r. kota napedzajacego d, $r. kota napedzanego d,
[mm] [(mm] [mm] [mm]
przenoszona moc P obroty kota d; — nq min. odl. miedzy osiowa ey, | potrzebna ilo$é
[kW] [obr/min.] [mm)] [szt.]
Nazwa maszyny........ ettt e eutee e hte e et eaute e htee e bt eeabee e bt e te e bt ee e b et e bt e e bt e e hteeeht e e eabee e beenbaeeaatee e bteeeate e baeeanbeeanteesbeesabeenns
Dotychczas stosowany pas: typ (kod), charakterystyka przekroju lub probka (wycinek)........cccceveeveenieniinicnnennnenne
Jakie wystgpowaly problemy z dotyChCZasOWYM PASEIM:.....cc.uiiiiiiiiiriieriteieeiteite ettt ettt sttt st saeeeees
Jaka jest MOZITWOSC NAPINATNIA. ......eeerurreriieriieeitteeiteerite ettt e stee et eetteesbteesateesabeeeattesbeeeseeesabeeestesnbteessseensaeesabeesseensseas
Czy pas pracuje w zespole (we wspolnym systemie napinania):............. , 1lo§¢ paséw w zespole ........ [szt.]
Czy pas ma by€ zamKnigty W ODWOA: ... ..o e

W przypadku skomplikowanej przektadni prosimy opisa¢ ja technicznie (szkic) lub poprosi¢ nas o pelna ankietg

Dane osoby wypelniajacej ankiete:



